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Software Trimble Doly.

Software Trimble® Doly je specialné navrzen pro méteni v tézebnim prostied:.
Pouziti Doly k:
o Definovani a auto vytyceni stfedu, grade, and laser lines to align a drilling rig.
» Autovyty€eni preddefinovanych mist odstrelu.
» Autovytyceni preddefinovanych hlavnich bod( pro navadéni drilling rig.
« Vygenerovani reportl pro méreny dul.

Chcete-li pouzit Dolyprogram , musite pfepnout na aplikaci Doly . Chcete-li pfepinat mezi aplikacemi,
klepnéte na = a klepnéte na nazev aktualné pouzivané aplikace a vyberte aplikaci, na kterou chcete

prepnout.

TIP = Aplikace Doly obsahuje kompletni nabidku Cogo z Mérenitakze mUiZete provadét funkce
souradnicové geometrie ( cogo ), aniz byste museli pfepinat na Méreni. K nékterym z téchto funkci
cogo muzete pristupovat také z nabidky klepnutim a podrZzenim na mapé. Informace o vSech
dostupnych funkcich cogo naleznete v Trimble Access Méreni UZivatelska prirucka.

Na za¢atku méreni budete vyzvani k zvoleni méFického stylu, ktery jste nakonfigurovali pro své
zarizeni.Chcete-li se dozvédét vice o stylu prlizkumu a souvisejicich nastavenich pripojeni, vyhledejte

prislusné téma v Trimble Access Napovéedu.
Chcete-li prepinat mezi aplikacemi, klepnéte na = a klepnéte na nazev aktualné pouzivané aplikace a

vyberte aplikaci, na kterou chcete prepnout.

Chcete-li vytycovat automaticky... Vyberte...

Linie vdaném intervalu podél stropu dolu. Stfedova osa

Linie v nastavenych intervalech podél stén dolu. Spadova pfimka
Priseciky mezi sténami dolu a linii definovanou dvéma body. Laser linie

Priseciky mezi sténou dolu a laserovymi liniemi definovanymi v pravych Laserové Cary odsazené
Uhlech vici stfedové ose v definovaném intervalu. od stfedové osy
Prisecik mezi ¢elem dolu a linif. Laser linii

Prisecik mezi ¢elem dolu a linii definovany dvéma body. Vrty

Otocné body, které byly promitany na zadni stranu dolu. Pivot bod

Pridani dat do ukolu

Do ukolu mUZete pridavat ¢arovou kresbu ze souboru DXF nebo STR (Surpac).

Body mohou byt do ukolu importovany, pfipojeny k aktualnimu jobu nebo importovany do jiného jobu, ktery
se poté pFipoji. Pro import bodt kliknéte na = a vyberte Uloha a pak kliknéte na Importovat.V zavislosti na
funkcich, které chcete vlozit, body v Ukolu musi splfiovat nasledujici kritéria:

» Pivot body musi byt identifikovany pomoci pfedpony nebo pfipony v ¢isle bodu.

e Laserové body musi byt shodné s dvojicemi bodu definovanych pomoci jejich nazvl. Bod musi mit v
Cisle pfedponu nebo pFiponu k identifikaci, zda je vpravo nebo vlevo od linie. Zbytek Cisla bodu musi
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byt pro par bodu stejny. Napfiklad pokud je pfedpona pro body vlevo L a pro body vpravo R, musi mit
napriklad pary bodu tyto ¢isla: L1-R1, L15—-R15, L101-R101, atd.

e Body zatravky musi byt shodné s dvojici bodl definovanych pomoci jejich nazvi. Bod musi mit v ¢isle
predponu nebo pfiponu k identifikaci, zda se jedna o dno nebo pocatek vrtu. Zbytek Cisla bodu musi
byt pro par bodu stejny. Napriklad pokud je pfedpona pro po¢atek vrtu C a pro dno vrtu T, musi mit
napriklad pary bodu tyto ¢&isla: 1C-1T, 15C-15T, A1C-A1T, atd.

Automatické vytyceni osy
1. Vytvoreni osy
» Na mapé vyberte linii a pak kliknéte na Automatické vytyceni / Osa.
o Kliknéte na = a vyberte Automatické vytyceni / Osa a vyberte po¢atecni a koncové body.
PFi vybéru bodu je vyberte z mapy nebo kliknéte na » pro dalsi metody vybéru.
Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zmeénit
2. Potom:
a. Zadejte Interval vytyCované linie.
b. V ptipadé potreby definujte odchylky. Linii Ize odsadit pomoci a:
e Horizontalné - vlevo a vpravo od linie.
 Vertikalné — nahoru a dolu od linie.
Tato odsazeni se pouziji pro nastaveni pozice projektu.
c. Pro definovani vyty€eni po€atecniho bodu udélejte jedno z nasledujicich:

» Namifte pfistrojovy laser smérem k mistu, kde chcete spustit vyty€eni, a zaskrtnéte
policko Spustit automatické vytyceni v poloze laseru.Software vypocita vzdalenost od
pocatecniho bodu navrhu a automaticky vyplni pole Odsazeni stanice.

o Zadejte vzdalenost od pocate¢niho bodu navrhu v Odsazeni stanice.

d. Prorozsiteni linie, vloZte vzdalenost rozsiteni do pole Rozsifit za posledni bod.Pro zkraceni
linie, vlozte do tohoto pole zapornou hodnotu.

e. Kliknéte na Dalsi.

3. Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu, Tolerance v poloze, a Nastaveni nebo potvrdte ty stavajici.
Viz Nastaveni automatického vytycovani, page 12. Kliknéte na Dalsi.

4. Kliknéte na Dalsi.

TIP = Pokud ptistroj béhem Zacatku pauzy cili Spatnym smérem, mazete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

Pristroj se nato¢i na projektovany bod, zamé¥i polohu bodu a zkontroluje ji vi¢i nastavené toleranci.
Pokud je bod mimo toleranci, natoCi se bod na novou polohu a opakuje méfeni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro pfedchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsiho bodu.
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o Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:
o Pokud ma pristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozdéni.

» Pokud je ptistrojem Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, pristroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfresune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pfistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se docasneé pozastavi proces automatického vyty€ovani. Pomoci prog. kldves Pred a DalSi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

» Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, kterd indikuje smér, kterym musi EDM pfFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, Ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyceni a prejdéte k dalsimu kroku znacky.

o Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude preskocen.

5. Pomoci programovatelnych klaves Pred a Dalsi mizete preskocit na predchozi nebo dalsi bod. Po
dosazZeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vyty&enych bod( a poétem
preskocenych bodu.

Pokud byly nékteré body preskoceny, klepnéte na programovatelnou kldvesu Opakovat a zkuste
znovu automatické vytyceni preskocenych bodU.V pfipadé potfeby klepnéte na programovatelnou
klavesu Tolerance.

Automatické vytyceni spadnice
1. Chcete-li vytvorit spadovou piimku:
e Na mapé vyberte linii a pak kliknéte na Auto vytyceni / Spadova pfimka.
» Kliknéte na = a vyberte Auto vyty€eni / Spadova pfimka a vyberte po¢atecni a koncové
body.
Pri vybéru bod( je vyberte z mapy nebo kliknéte na » pro dal$i metody vybéru.
Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zmeénit
2. Potom:
a. Zadejte Interval vytyCované linie.
b. V pfipadé potreby definujte odchylky. Linii Ize odsadit pomoci a:
e Horizontalné - vlevo a vpravo od linie.
» Vertikalné — nahoru a dolu od linie.

Tato odsazeni se pouziji pro nastaveni pozice projektu.
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3.

4.

c. Pro definovani vyty€eni po€atecniho bodu udélejte jedno z nasledujicich:
» Namifte pristrojovy laser smérem k mistu, kde chcete spustit vyty€eni, a zaskrtnéte
policko Spustit automatické vytyceni v poloze laseru.Software vypocita vzdalenost od
pocatecniho bodu navrhu a automaticky vyplni pole Odsazeni stanice.

e Zadejte vzdalenost od pocate¢niho bodu navrhu v Odsazeni stanice.

d. Prorozsitenilinie, vlozte vzdalenost rozsiteni do pole Rozsifit za posledni bod.Pro zkraceni
linie, vlozte do tohoto pole zapornou hodnotu.

e. Kliknéte na Dalsi.

Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu, Tolerance v poloze, a Nastaveni nebo potvrdte ty stavajici.
Viz Nastaveni automatického vytycovani, page 12. Kliknéte na Dalsi.

Kliknéte na Dalsi.

TIP = Pokud pfistroj béhem Zac¢atku pauzy cili Spatnym smérem, mlzete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

PFistroj se natoci na projektovany bod, zaméfi polohu bodu a zkontroluje ji vii¢i nastavené toleranci.
Pokud je bod mimo toleranci, natoci se bod na novou polohu a opakuje méfeni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro predchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dal$iho bodu.

o Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

o Pokud ma pristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozdéni.

o Pokud je pfistrojem Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, pfistroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfesune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pFistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pristroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tlacitko Pauza
se doCasneé pozastavi proces automatického vytycovani. Pomoci prog. klaves Pred a Dalsi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

» Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro docasné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pfistroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, kterd indikuje smér, kterym musi EDM pfFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, Ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na UloZit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vyty€eni a prejdéte k dalSimu kroku znacky.

» Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude pfeskocen.

5. Pomoci programovatelnych klaves Pred a Dalsi mlzete preskocit na pfedchozi nebo dalsi bod. Po

dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vyty¢enych bod( a poctem
preskocenych bodd.
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Pokud byly nékteré body pfeskoceny, klepnéte na programovatelnou klavesu Opakovat a zkuste
znovu automatické vytyceni preskocenych bodU.V pfipadé potfeby klepnéte na programovatelnou
klavesu Tolerance.

Automatické vytyc€ovani laserovych linii
1. Chcete-li vytvorit laserové linie:
« Na mapé vyberte linii (linie) a pak kliknéte na Auto vytyceni / Laserové linie.
Kdyz vyberete linie laseru z mapy pretazenim pole kolem nich, definice linie laseru jsou nynf{
uvedeny v poradi, jak jsou definovany v souboru. Kdyz je vyberete klepnutim jednotlivé na
mapu, definice linie laseru se stale zobrazi ve vybraném poradi, ve kterém jste je vybrali v
mapé.
» Kliknéte na = a vyberte Automatické vytyceni / Laserové linie a vyberte body:
a. Nastavte Vybér dle bud na Pfedpona nebo Pfipona aby odpovidal ¢islovani v jobu.
b. Zadejte Pfedpony a pfipony levych bodi a Pfedpony a pFipony pravych bodu. Kliknéte
na Dalsi.
V Uloze se objevi se vSechny body, které odpovidaji vybéru.

Pary bod musi byt definované pomoci ¢isel bodl. Bod musi mit v ¢isle pfedponu nebo
priponu k identifikaci, zda je vpravo nebo vlevo od linie. Zbytek ¢isla bodu musi byt pro
par bod( stejny. Naptiklad pokud je pfedpona pro body vlevo L a pro body vpravo R,
musi mit napfiklad pary bodu tyto &isla: L1-R1, L15-R15, L101-R101, atd.

c. V pripadé potreby vyberte a vymazte pfimky, které nechcete vytycovat.
d. Kliknéte na Dalsi.
Chete-li zménit smér primky, klepnéte na Zménit
2. Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu a Nastaveni nebo potvrdte stavajici hodnoty. Kliknéte na
Dalsi.
3. Kliknéte na Dalsi.
Software Doly vyty¢i vSechny body vlevo, za€ne s prvni linii a bude pokracovat az do posledni. Poté

zacne vytyCovat body vpravo od posledni do prvni linie.

TIP = Pokud ptistroj béhem Zacatku pauzy cili Spatnym smérem, mizete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

Pristroj se nato¢i na projektovany bod, zamé¥i polohu bodu a zkontroluje ji vi¢i nastavené toleranci.
Pokud je bod mimo toleranci, nato&i se bod na novou polohu a opakuje méreni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije predchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro pfedchozi bod pro
redukci pocCtu iteraci potfebnych pro nalezeni dalSiho bodu.

e Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

o Pokud ma pFistroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozdéni.
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» Pokud je ptistrojem Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, pfistroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfresune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pfistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se docasneé pozastavi proces automatického vyty€ovani. Pomoci prog. kldves Pred a DalSi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

e Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software pfepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, kterd indikuje smér, kterym musi EDM pfFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyceni a prejdéte k dalsSimu kroku znacky.

e Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude preskocen.

4. Po dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vytycenych bod( a po¢tem
preskocenych bodu.

Automatické vytycovani laserovych linii z osy
1. Vytvoreni osy
e Na mapé vyberte linii (linie) a pak kliknéte na Auto vytyceni / Odsazeni laserovych linii z CL.
» Kliknéte na = a vyberte Auto vyty€eni / Odsazeni laserovych linii z CL a vyberte po¢atec¢ni a
koncové body.
Pri vybéru bodl je vyberte z mapy nebo kliknéte na » pro dalsi metody vybéru.
Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zménit
2. Potom:
a. Zadejte Interval vyty¢ované linie.
b. V pfipadé potreby definujte odchylky. Osa mUze byt odsazena:
» Vertikalni odsazeni — nahoru a dol(i od osy.
» Stani¢ni odsazeni — pouzité dopredu a dozadu podél osy
Tyto odchylky se pouziji pro vypocet pozice projektu.
c. Prorozsifeni osy, vloZte vzdalenost rozsiteni do pole Rozsifit za posledni bod.Pro zkraceni
osy, vlozte do tohoto pole zadpornou hodnotu.
d. Kliknéte na Dalsi.
3. Zkontrolujte definované laserové linie.Zvyraznéte a vymazte linie, které nechcete vytycovat. Kliknéte
na Dalsi.
4. Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu a Nastaveni nebo potvrdte stavajici hodnoty. Kliknéte na
Dalsi.
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5. Pro uleh¢eni auto vytyceni laser linie jste vyzvani zacilit a zméfit bod na pravé strané dolu. Opakuijte,
pokud je tfeba i pro levou stranu.
6. Kliknéte na Dalsi.
Software Doly vyty¢i vSechny body vlevo, zacne s prvni linii a bude pokracovat az do posledni. Poté
zacne vytyCovat body vpravo od posledni do prvni linie.
TIP = Pokud pfistroj béhem Zac¢atku pauzy cili Spatnym smérem, mizete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouZije bod z projektu pro predchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsiho bodu.

e Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:
o Pokud ma pfristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozdéni.

o Pokud je pristrojem Trimble SX12 skenovaci totdlni stanice, pfistroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfresune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po uloZeni bodu se pfistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se docasneé pozastavi proces automatického vyty€ovani. Pomoci prog. klaves Pred a DalSi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

» Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, ktera indikuje smér, kterym musi EDM pFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, Ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pf¥istroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyceni a prejdéte k dalsSimu kroku znacky.

» Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude pfeskocen.

7. Po dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vyty¢enych bodu a po¢tem
preskocenych bodu.

Navrzeni linie
1. Chcete-li vytvofit linii:
» Na mapé vyberte linii a pak kliknéte na Auto vyty€eni / Linie projektu.
« Kliknéte na = a vyberte Auto vyty€eni / Projekt linie a vyberte pocate¢ni a koncové body.
PFi vybéru bodu je vyberte z mapy nebo kliknéte na » pro dalsi metody vybéru.

Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zmeénit
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V pfipadé potfeby definujte odchylky. Projektovanou linii Ize odsadit od a:
e Horizontalné — vlevo a vpravo od linie.
e Vertikalné — nahoru a dolu od linie.

Kliknéte na Dalsi.

Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu, Tolerance v poloze, a Nastaveni nebo potvrdte ty stavajici.
Viz Nastaveni automatického vyty€ovani, page 12. Kliknéte na Dalsi.

Kliknéte na Dalsi.

TIP = Pokud pfistroj béhem Zacatku pauzy cili Spatnym smérem, mlzete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

Pristroj se nato¢i na projektovany bod, zaméri polohu bodu a zkontroluje ji vi¢i nastavené toleranci.
Pokud je bod mimo toleranci, nato&i se bod na novou polohu a opakuje méreni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro pfedchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsiho bodu.

e Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

e Pokud ma pristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozZdéni.

» Pokud je pristrojem Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, pfistroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfresune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pfistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se doCasné pozastavi proces automatického vytycovani. Pomoci prog. klaves Pfed a Dalsi
mUizete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

o Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCenli, ktera indikuje smér, kterym musi EDM pf¥istroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyCeni a prejdéte k dalSimu kroku znacky.

« Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude preskocen.

6. Po dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vyty¢enych bodl a poétem

preskocenych bodd.
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Automatické vytycovani vrtu
1. Chcete-li definovat vrty:
e Na mapé vyberte linii (linie), ktera definuje vrty, a poté kliknéte na na Auto vytyéeni / Vrty.

Kdyz vyberete vrty z mapy pretazenim pole kolem nich, definice vrtd jsou nyni uvedeny v
poradi, v jakém jsou definovany v souboru. Kdyz je vyberete klepnutim jednotlivé na mapg,
definice vrt( se stéle zobrazi ve vybraném poradi, ve kterém jste je vybrali v mapé.

Pro zobrazeni definice vrti abecedné, klepnéte na zahlavi sloupce Zacatek vrtu.
e Kliknéte na = a vyberte Automatické vytyceni / Vrty a vyberte body:
a. Nastavte Vybér dle bud na Pfedpona nebo PFfipona aby odpovidal ¢islovani v jobu.
b. Zadejte Pfedponu/pfiponu pro pocatecni body vrtil a PFedponu a pFipony pro body
dna vrtu. Kliknéte na Dalsi.
V Uloze se objevi se vSechny body, které odpovidaji vybéru.
Pary bodd musi byt definované pomoci ¢isel bod(l. Bod musi mit v isle pfedponu nebo
pfiponu k identifikaci, zda se jedna o dno nebo pocatek vrtu. Zbytek Cisla bodu musi byt
pro par bodu stejny. Napriklad pokud je predpona pro pocatek vrtu C aprodno vrtu T,
musi mit napfiklad pary bodu tyto ¢isla: 1C-1T, 15C-15T, A1C-ALT, atd.
c. V pripadé potreby vyberte a vymazte pfimky, které nechcete vytycovat.
d. Kliknéte na Dalsi.
Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zménit
2. Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu a Nastaveni nebo potvrdte stavajici hodnoty. Kliknéte na
Dalsi.

3. Kliknéte na Dalsi.

TIP = Pokud ptistroj béhem Zacatku pauzy cili Spatnym smérem, mazete ho ru¢né zacilit na
spravné misto.

Pristroj se nato¢i na projektovany bod, zamé¥i polohu bodu a zkontroluje ji vi¢i nastavené toleranci.
Pokud je bod mimo toleranci, natocCi se bod na novou polohu a opakuje méfeni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro predchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsiho bodu.

e Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

o Pokud ma pristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znac¢ka zpozdéni.

» Pokud je pristrojem Trimble SX12 skenovaci totdlni stanice, pfistroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfesune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pFistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.
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Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se docasneé pozastavi proces automatického vyty€ovani. Pomoci prog. kldves Pred a DalSi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

» Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, ktera indikuje smér, kterym musi EDM pFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, Ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyceni a prejdéte k dalSimu kroku znacky.

» Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude pfeskocen.

4. Po dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vytycenych bod( a po¢tem
preskocenych bodu.

Auto vytycovani oto¢nych bodu
1. Definice oto¢nych bodu:
» Na mapé vyberte oto€né body a poté kliknéte na Auto vytyceni / Oto€né body.
TIP = Pokud job je$té neobsahuje oto¢né body, mizete vybrat dal$i body na mapé a
pouzit je pro definovani oto¢nych bod(.Viz Definice oto¢nych bodt z jiné mapy bodli,
page 12.
o Kliknéte na = a vyberte Automatické vytyceni / Oto¢né body a vyberte body:
a. Nastavte Vybér dle bud na Pfedpona nebo Pfipona aby odpovidal ¢islovani v jobu.
b. Zadejte Pfedponu/pFiponu otocnych bodu. Kliknéte na Dalsi.
Objevi se v8echny body v ukolu se spravnou pfedponou/pfiponou.
c. V pripadé potreby vyberte a vymazte pfimky, které nechcete vytycovat.
d. Kliknéte na Dalsi.
Chete-li zménit smér pfimky, klepnéte na Zménit
2. Zadejte nové hodnoty pro Detaily bodu a Nastaveni nebo potvrdte stavajici hodnoty. Kliknéte na
Dalsi.
3. Pokud jste vyzvani, zacilte pfistroj na strop a poté tuknéte na MéFit.Tim je zaruceno, Ze body budou
vyty€ovany na stropé.
Pristroj se nato¢i na projektovany bod, zaméri polohu bodu a zkontroluje ji vi¢i nastavené toleranci.

Pokud je bod mimo toleranci, nato¢i se bod na novou polohu a opakuje méreni, dokud neni nalezena
poloha v toleranci nebo se nedosahne maximalniho poctu iteraci.

Software pouzije pfedchozi pozici pro redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsi pozice.
Ackoli pokud pozice neni nalezena v toleranci, software pouzije bod z projektu pro pfedchozi bod pro
redukci poctu iteraci potfebnych pro nalezeni dalsiho bodu.
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o Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

o Pokud ma pristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blikaji po dobu
definovanou v poli Znacka zpozdéni.

» Pokud je ptistrojem Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, pristroj se zméni na rezim
STD a laserové ukazovatko prestane blikat a pfresune se do polohy v misté EDM.
Laserové ukazovatko se zméni na piné, zatimco svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po
dobu definovanou v poli Oznaéeni zna€ky. Po ulozeni bodu se pfistroj automaticky vrati
do rezimu TRK a laserové ukazovatko opét blika.

Na konci Pauzy pro oznaceni pfistroj automaticky vyty¢i dalsi bod.Kliknutim na tla¢itko Pauza
se docasneé pozastavi proces automatického vyty€ovani. Pomoci prog. kldves Pred a DalSi
muzete preskocit na predchozi nebo dalsi bod.

» Zatimco software iteruje, aby nasel bod v toleranci cile, klepnéte na Pozastavit pro doc¢asné
zastaveni procesu iterace. Software prepne pristroj do rezimu sledovani a zobrazi delta
vytyCeni, kterd indikuje smér, kterym musi EDM pfFistroje jit, aby dosahl cile. Hodnota
zobrazena Cervené oznacuje, Ze delta jsou mimo toleranci. Pomoci klaves se Sipkami na
ovladaci nebo klaves se Sipkami na obrazovce videa posunte EDM pfFistroje blize k cili. Jakmile
se rozdilové hodnoty zobrazi ¢erné, klepnutim na Ulozit uloZte zaznam, restartujte sekvenci
automatického vytyceni a prejdéte k dalsimu kroku znacky.

o Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude preskocen.

4. Po dosazeni konce linie se objevi obrazovka Vysledky se zobrazenim vytycenych bod( a po¢tem
preskocenych bodu.

Definice oto¢nych bodl z jiné mapy bodti

Definice oto¢nych bod( z bod(l na mapé je uzite€¢na, pokud se cesta odchyluje od konstrukce a musi se
definovat nova osa, ktera vyzaduje oto¢né body definované priisecikem osy s laserovymi liniemi, které se
maji pfepocitat.

Definice oto¢nych bodd z mapy bodu:

1. Vyberte dva body, které definuji osu a laserovou linii a poté z nabidky vyberte klepnutim Vypocitani
pruseciku a podrzte menu pro vypocet bodu v priise¢iku s moznosti odvozeni vysky od osy.

Jakmile je vypocteny bod ulozen, vyberte dalSi laserovou ¢aru z mapy a proces opakujte.

Jakmile byly vS§echny oto¢né body vypog¢itany, mizete vybrat automatické vyty€ovani.

Nastaveni automatického vytycovani

Formuldfr Nastaveni se zobrazi, kdyz klepnete na Dalsi ve formulafi Automatické vytyceni.

Detaily bodu

Zadejte Poc¢ateéni bod a Bodovy kéd.

Tolerance polohy
Urcete tolerance pro stfedovou ¢aru nebo fadek.
Hodnota tolerance Staniceni se aplikuje vpred a vzad na linii.

Tolerance Odsazeni se definuje vlevo a vpravo od linie.
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Tolerance Sklonu se definuje nahoru a dolu od linie a kolmo k linii.

Nastaveni
Casovy limit EDM

Chcete-li zlepsit vykon, snizte délku EDM timeout. Pokud ma pfistroj problémy s méfenim, napfiklad
vzhledem k tmavym plocham nebo odrazivosti, zvyste hodnotu Casovy limit EDM.

Znacka zpozdéni

Znacka zpozdéni je doba, po kterou bude laser blikat na nalezenou polohu.
Je-li pozice nalezena v toleranci, zazni udalost Oznaceni bodu a:

« Pokud ma pfristroj svétlomet, laserové ukazovatko a svétlomet blika po dobu definovanou v poli
Znacka zpozdéni.

e Pokud je pristroj Trimble SX12 skenovaci totalni stanice, laserové ukazovatko se zméni na piné a
svétlo cilového osvétleni (TIL) blika po dobu definovanou v poli Znac¢ka zpozdéni.

Pokud se nepodafi nalézt bod v toleranci, bude preskocen.
Zacatek pauzy

Zacatek pauzy Vam umoznuje dojit na misto prvniho ozna¢eného bodu.Pokud je prekro¢en pocet iteraci
nebo EDM timeout vyprsi, je bod preskocen.

Méreni pro definovani vysky laserové ¢ary

Vyberte Méfeni pro definovani vysky pomoci laseru kdyz:
e Chcete prepsat vySku bodl pouzitych pro definovani laser linie

« Body definujici laserovou stopu nemaji vysku nebo maji vysku O. To maze byt v pFipadé, Ze laserové
stopy jsou definovany z linii v DXF souboru.

Pokud vyberete Méfeni pro definovani vySky pomoci laseru, jste vyzvani k odméreni pfed auto vytycenim.
Mé&rena vyska je pouzita pro definovani vysky linie.
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