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Programmet Trimble Gruvor

Programmet Trimble® Gruvor ar sarskilt utformat for matning i gruvmiljder.
Anvénd Gruvor for att:
» Definiera och automatiskt satta ut mitt-, flukt-, och laserlinjer fér att rikta en borrigg.
o Satt ut fordefinierade borrhalspositioner automatiskt.
o Satt ut fordefinierade pivotpunkter for att positionera en borrigg automatiskt.
o Skapa rapporter for den uppmatta gruvan.

For att anvanda Gruvor, maste du véxla till appen Gruvor. Tryck pa = och pa namnet pa den app du
anvander for narvarande och valj sedan det program du vill vaxla till, for att vaxla mellan program.

TIPS = Appen Gruvor innehdller hela Cogo-menyn fran Generell Matning sa att du kan utfora
koordinatgeometrifunktioner (cogo) utan att behova véaxla till Generell Matning. Du kan dven komma at
nagra av dessa cogo-funktioner fran kartans tryck- och hallmeny., fér information om alla tillgangliga
cogo-funktioner. Se Trimble Access Generell Matning Bruksanvisning, for information om alla
tillgangliga cogo-funktioner.

Né&r du startar en matning uppmanas du att valja den méatprofil som du har konfigurerat for din
utrustning.Fér mer information om méatprofiler och relaterade anslutningsinstallningar, se respektive amne
i Trimble Access Hjélp.

Tryck p& = och pa namnet pa den app du anvander for narvarande och vélj sedan det program du vill vaxla
till, fér att vaxla mellan program.

For att automatiskt satta ut...

En linje vid bestédmda intervaller Iangs med gruvans tak. Mittlinje

En linje vid bestédmda intervaller I1&dngs med gruvans vaggar. Fluktlinje

Skarningspunkter mellan gruvans vaggar och en linje som definieras av tva Laserlinjer
punkter.

Skéarningspunkter mellan gruvans vagg och laserlinjer som definierats med Laserlinjer som ar
rata vinklar relativt mittlinjen i ett definierat intervall. forskjutna fran en mittlinje

Skarningspunkt mellan en gruvyta och en linje. Projektionslinje

Skarningspunkten mellan gruvans vaggar och en linje som definieras av tva Borrhal
punkter.

Pivot-punkter som har projicerats i gruvtaket. Pivot-punkter

Lagga till data i jobbet

Du kan lagga till linjekartor till jobbet fran en DXF- eller STR- fil (Surpac).

Punkterna kan importeras till jobbet, Iankas till det aktuella jobbet, eller importeras till ett annat jobb sa
lankas det jobbet till det nuvarande jobbet.Tryck pa = och valj Jobb och sedan Importera foér att importera
punkter.Beroende pa de funktioner du vill satta ut, maste punkterna i jobbet mota foljande kriterier:

Trimble Access Gruvor Bruksanvisning | 2

© 2018-2023, Trimble Inc. Alla rattigheter forbehalles. Trimble, the Globe and Triangle logo, Access, and Trimble RTX are
registered trademarks or trademarks of Trimble Inc. Se amnet Juridisk information i Hjélpportal fér Trimble Access.


https://help.trimblegeospatial.com/TrimbleAccess/LegalNotices.htm
https://help.trimblegeospatial.com/TrimbleAccess/

e Pivot-punkter maste anges med ett prefix eller suffix i punktnamnet.

« Punkter i en laserlinje maste besta av matchade punktpar som definierats med sina punktnamn. En
punkt méaste ha ett prefix eller suffix fér att ange den vanstra eller hégra sidan av linjen.Aterstoden av
punktnamnet maste vara identiskt for att det ska ga att hitta ett matchande par.T. Ex. om de Véanstra
punkternas prefix ar L och de Hogra punkternas prefix &r R da kommer féljande punkter anges som
matchande par enligt: L1-R1, L15-R15, L101-R101, etc.

« Spranghalspunkter maste besta av matchade punktpar som definierats med sina punktnamn. En
punkt méaste ha ett prefix eller suffix fér att ange spranghélets paslag eller halbotten.Aterstoden av
punktnamnet maste vara identiskt for att det ska ga att hitta ett matchande par.T. Ex. om
paslagspunkternas prefix ar C och punkterna fér borrhalsbottens prefix ar T dd kommer féljande
punkter anges som matchande par enligt: 1C-1T, 15C-15T, A1C-A1T, etc.

Satta ut en mittlinje automatiskt

1. For att skapa mittlinjen:
« Valj linjen pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/Mittlinje.
e Tryck pa = och valj Automatisk utsattning/Mittlinje och valj sedan start- och slutpunkterna.
Vid val av punkter, véljer du dem fran kartan eller trycker pa » for andra valmetoder.
Tryck péd Byt for att vanda linjens riktning.
2. Sa.
a. Definiera ett Intervall for att satta ut linjen.
b. Definiera offsets, om sa kravs. Linjen kan vara forskjuten med en:
o Horisontell forskjutning - tillampas till hoger eller vanster om linjen
o Vertikal férskjutning - tillampas 6ver eller under linjen
Dessa forskjutningar anvands for att justera de beraknade positionerna.
c. Gor nagot av foljande for att satta ut startpunkten:

» Rikta instrumentets laser mot den plats dar du vill bérja utsattningen, och markera
kryssrutan Starta automatisk utsattning vid laserns position.Programmet beréknar
avstandet fran designens startpunkt och fyller automatiskt i avstandet i faltet
Stationsoffset.

» Ange avstandet fran designens startpunkt i faltet Stationsoffset.

d. For att forlanga linjen anger man foérlangningsavstandet i faltet Forlang bortom slutpunkt.For
att forkorta linjen anger man ett negativt varde i faltet.

e. Tryck pa Nasta.

3. Ange vardena for Punktdetaljer, Positionstolerans, och Instéllningar eller godkann
standardinstallningarna.Se Instéllningar for automatisk utsattning, page 13. Tryck pa Nasta.

4. Tryck pa Nasta.

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.
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Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den ar utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala

antalet upprepningar uppnatts.
Programvaran kommer att anvénda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs
for att hitta nésta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen for den foregaende positionen for att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.
e Nar en position hittas inom toleransen, ljuder handelsen Markera punkt och:
e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.
e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, &ndras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig fér att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tind medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera fordrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt. Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregdende eller nasta punkt.

e Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behover ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan ar utanfor toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade

punktsteget.
e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten over.
5. Nar slutet pa linjen uppnatts visar skarmen Resultat antalet utsatta och 6éverhoppade punkter.

Om nagra punkter hoppades over, trycker du pa skarmknappen Férsok igen for att automatiskt
forsoka satta ut de 6verhoppade punkterna igen.Tryck pa skarmknappen Tolerans f6r att vid behov,
andra toleransinstallningarna.

Satta ut en fluktlinje automatiskt
1. For att skapa fluktlinjen:
» Valjlinjen pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/Fluktlinje.

e Tryck pa = och valj Automatisk utsattning/Fluktlinje och valj sedan start- och
slutpunkterna.

Vid val av punkter, véljer du dem fran kartan eller trycker pa » for andra valmetoder.

Tryck pa Byt for att vanda linjens riktning.
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3.
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Sa...
a. Definiera ett Intervall for att satta ut linjen.
b. Definiera offsets, om sa kravs. Linjen kan vara férskjuten med en:
e Horisontell férskjutning - tillampas till hoger eller vanster om linjen
e Vertikal férskjutning - tillampas 6ver eller under linjen
Dessa forskjutningar anvands for att justera de berdknade positionerna.
c. Gor nagot av foljande for att satta ut startpunkten:

» Rikta instrumentets laser mot den plats dar du vill bérja utsattningen, och markera
kryssrutan Starta automatisk utsattning vid laserns position.Programmet beréaknar
avstandet fran designens startpunkt och fyller automatiskt i avstandet i faltet
Stationsoffset.

e Ange avstandet fran designens startpunkt i faltet Stationsoffset.

d. For att forlanga linjen anger man forlangningsavstandet i faltet Forlang bortom slutpunkt.For
att forkorta linjen anger man ett negativt varde i faltet.

e. Tryck pa Nasta.

Ange vardena for Punktdetaljer, Positionstolerans, och Instéllningar eller godkann
standardinstallningarna.Se Instéllningar fér automatisk utsattning, page 13. Tryck pa Nasta.

Tryck pa Nasta.

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.

Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den &r utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala
antalet upprepningar uppnatts.

Programvaran kommer att anvanda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs
for att hitta nasta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen fér den foregaende positionen fér att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

¢ Nar en position hittas inom toleransen, ljuder hédndelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, andras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig for att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera fordrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt. Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foéreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregdende eller nasta punkt.
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e Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behéver ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan &r utanfér toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade

punktsteget.
e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten 6ver.
5. Nar slutet pa linjen uppnatts visar skarmen Resultat antalet utsatta och 6éverhoppade punkter.
Om nagra punkter hoppades over, trycker du pa skarmknappen Foérsok igen for att automatiskt

forsoka satta ut de éverhoppade punkterna igen.Tryck pa skdrmknappen Tolerans for att vid behov,
andra toleransinstallningarna.

Satta ut laserlinjer automatiskt

1. For att skapa laserlinjerna:
« Valjlinjen/linjerna pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/Laserlinjer.

Nar du valjer laserlinjer fran kartan genom att dra en ruta runt dem, visas nu definitionerna fér
laserlinjerna i den ordning de definieras i filen. Nar du véljer dem genom att trycka pa dem
individuellt pa kartan, visas definitionerna for laserlinjerna fortfarande i den ordning som du

valde dem pa kartan.
e Trycka pd = och vélja Automatisk utsattning / Laserlinjer och sedan valja punkterna:
a. Satt Valmetod till antingen Prefix eller Suffix sa att det 6verensstdmmer med den
befintliga namngivningen av punker i ditt jobb.
b. Ange Vanster punkter prefix/suffix och Hoger punkter prefix/suffix, Tryck pa Nasta..
Samtliga matchande par i jobbet med korrekt prefix/suffix finns listade.

Matchade punktpar maste definieras med deras punktnamn. En punkt maste ha ett
prefix eller suffix fér att ange den vénstra eller hégra sidan av linjen.Aterstoden av
punktnamnet maste vara identiskt for att det ska ga att hitta ett matchande par.T. Ex.
om de Véanstra punkternas prefix ar L och de Hogra punkternas prefix ar R da kommer
foljande punkter anges som matchande par enligt: L1-R1, L15-R15, L101-R101, etc.

c. Markera och radera de punkter som inte behover sattas ut, om sa kréavs.
d. Tryck pa Nasta.
Tryck pa Byt for att vanda linjens riktning.
2. Ange vardena for Punktdetaljer och Instéllningar eller godkann standardinstéliningarna. Tryck pa
Nasta.

3. Tryck pa Nasta.

Gruvor satter forst ut alla punkter till vanster och borjar med den férsta linjen och avslutar med din
sista. Darefter satter det ut alla punkter pa hogra sidan och boérjar da med den sista linjen och
avslutar med den férsta..
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4.

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.

Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den ar utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala
antalet upprepningar uppnatts.

Programvaran kommer att anvénda tidigare positionen for att minska antalet iterationer som kravs

for att hitta nasta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen fér den foregaende positionen for att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

e Nar en position hittas inom toleransen, ljuder hédndelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, andras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig for att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera férdrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt.Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregaende eller nasta punkt.

e Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behover ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan ar utanfér toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade
punktsteget.

e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten 6ver.

N&r processen &r avslutad visar skdrmen Resultat antalet utsatta och éverhoppade punkter.

Satta ut laserlinjer fran en mittlinje automatiskt

1

For att skapa mittlinjen:
» Valjlinjen/linjerna pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/Offset fran mittlinje
for laserlinjer.

e Tryck pa = och valj Automatisk utsattning/Offset fran mittlinje fér laserlinjer och valj
sedan start- och slutpunkterna.

Vid val av punkter, véljer du dem fran kartan eller trycker pa » for andra valmetoder.

Tryck pa Byt for att vénda linjens riktning.
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Sa...
a. Definiera ett Intervall for att satta ut linjen.
b. Definiera offsets, om sa kravs. Mittlinjen kan vara férskjuten med en:
e Vertikal férskjutning - tillampas éver eller under mittlinjen
» Stationsférskjutning - tillampas bakom eller framfor langs mittlinjen
Dessa offset anvands for att fa fram de beréknade positionerna.
c. For att forlanga mittlinjen anger du forlangningsavstandet i faltet Férlang bortom
slutpunkt.For att férkorta mittlinjen anger du ett negativt varde i faltet.
d. Tryck pa Nasta.
Granska de definierade laserlinjerna.Markera och radera de linjer som inte behover sattas ut. Tryck
pa Nasta.
Ange vardena for Punktdetaljer och Installningar eller godkann standardinstallningarna. Tryck pa
Nasta.
For att underlatta den automatiska utsattningen av laserlinjer uppmanas man sikta och mata en
position pa den hogra sidan av gruvan. Upprepa detta for den vanstra sidan.
Tryck pa Nasta.
Gruvor satter forst ut alla punkter till vanster och bérjar med den forsta linjen och avslutar med din

sista. Darefter satter det ut alla punkter pa hogra sidan och bérjar da med den sista linjen och
avslutar med den férsta..

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.

Programvaran kommer att anvanda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs

for att hitta nésta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen for den féregaende positionen for att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

» Nar en position hittas inom toleransen, ljuder handelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, &ndras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig fér att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera férdrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. s&tter instrumentet automatiskt ut nésta punkt.Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregaende eller nasta punkt.

« Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM beho6ver ga i for
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att na malet. Ett varde som visas i rétt indikerar att deltan ar utanfér toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade
punktsteget.

e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten 6ver.

7. Nar processen ar avslutad visar skarmen Resultat antalet utsatta och 6verhoppade punkter.

Projicera en linje
1. For att skapa linjen:
« Valj linjen pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/Projektlinje.

e Tryck pa = och valj Automatisk utsattning/Projektlinje och valj sedan start- och
slutpunkterna.

Vid val av punkter, véljer du dem fran kartan eller trycker pa » for andra valmetoder.
Tryck pa Byt for att vanda linjens riktning.
2. Definiera offsets, om sa kravs. Projektlinjen kan vara offset till en:
e Horisontell férskjutning - tilldmpas till hoger eller vanster om linjen
e Vertikal férskjutning - tillampas 6ver eller under linjen
3. Tryck pa Nasta.

Ange vardena for Punktdetaljer, Positionstolerans, och Instéllningar eller godkann
standardinstallningarna.Se Instéllningar for automatisk utsattning, page 13. Tryck pa Nasta.

5. Tryck pa Nasta.

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.

Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den ar utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala
antalet upprepningar uppnatts.

Programvaran kommer att anvanda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs
for att hitta nésta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen for den féregaende positionen for att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

» Nar en position hittas inom toleransen, ljuder handelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, &ndras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig for att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
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under den period som definierats i faltet Markera fordrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt. Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregdende eller nasta punkt.

e Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behover ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan ar utanfor toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade
punktsteget.

e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten over.

6. Nar processen ar avslutad visar skdrmen Resultat antalet utsatta och éverhoppade punkter.

Satta ut spranghal automatiskt

1. For att definiera spranghalen:

» Valj de(n) linje(r) som definierar spranghalen pa kartan och tryck sedan pa Automatisk
utsattning/Borrhal.

Néar du valjer spranghal pa kartan genom att dra en ruta runt dem, listas nu definitionerna for
spranghalen i den ordningsfoljd som de &r definierade i filen. Nar du valjer dem genom att
trycka pa dem individuellt pa kartan visas definitionerna fér spranghalen fortfarande i den
ordningsfoljd som du valde dem pa kartan.

Om du vill sortera definitionerna for spranghalen i alfabetisk ordning trycker du pa
kolumnrubriken Paslag.

e Tryck pa = och valj Automatisk utsattning/Spranghal och valj sedan punkterna:

a. Satt Valmetod till antingen Prefix eller Suffix sa att det 6verensstammer med den
befintliga namngivningen av punker i ditt jobb.

b. Ange Paslagspunkter prefix/suffix och Halbottenspunkter prefix/suffix. Tryck pa
Nasta.

Samtliga matchande par i jobbet med korrekt prefix/suffix finns listade.

Matchade punktpar maste definieras med deras punktnamn. En punkt maste ha ett
prefix eller suffix fér att ange spranghélets paslag eller halbotten.Aterstoden av
punktnamnet maste vara identiskt for att det ska ga att hitta ett matchande par.T. Ex.
om paslagspunkternas prefix ar C och punkterna fér borrhalsbottens prefix ar T da
kommer féljande punkter anges som matchande par enligt: 1C-1T, 15C-15T, A1C-ALT,
etc.

c. Markera och radera de punkter som inte behover sattas ut, om sa kréavs.
d. Tryck pa Nasta.
Tryck pa Byt for att vénda linjens riktning.
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2. Ange vardena for Punktdetaljer och Instéllningar eller godkann standardinstéliningarna. Tryck pa
Nasta.

3. Tryck pa Nasta.

TIPS = Om instrumentet pekar i fel riktning kan man under perioden Starta vantetid manuellt
rikta instrumentet i ratt riktning.

Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den ar utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala
antalet upprepningar uppnatts.

Programvaran kommer att anvénda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs

for att hitta nasta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen fér den foregaende positionen for att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

e Nar en position hittas inom toleransen, ljuder hédndelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, andras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig for att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera férdrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt.Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregaende eller nasta punkt.

o Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behover ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan ar utanfér toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade
punktsteget.

e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten 6ver.

4. Nar processen ar avslutad visar skdarmen Resultat antalet utsatta och 6verhoppade punkter.
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Satta ut pivotpunkter automatiskt

1. For att definiera pivotpunkterna:
» Valj pivotpunkterna pa kartan och tryck sedan pa Automatisk utsattning/pivotpunkter.

TIPS — Om jobbet inte redan innehaller nagra pivotpunkter, kan du vélja andra punkter pa
kartan och anvanda dessa for att definiera pivotpunkterna.Se Att definiera pivotpunkter
fran andra kartpunkter, page 13.

e Trycka pd = och vélja Automatisk utsattning/Pivotpunkter och sedan valja punkterna:
a. Satt Valmetod till antingen Prefix eller Suffix sa att det 6verensstdmmer med den
befintliga namngivningen av punker i ditt jobb.
b. Ange Pivot-punkternas prefix/suffix.Tryck pa Nasta.
Samtliga punkter i jobbet med korrekt prefix/suffix listas.
c. Markera och radera de punkter som inte behover sattas ut, om sa kravs.
d. Tryck pa Nasta.
Tryck pa Byt for att vanda linjens riktning.
2. Ange vardena for Punktdetaljer och Instéllningar eller godkann standardinstéliningarna. Tryck pa
Nasta.
3. Nér du blir uppmanad ska du rikta instrumentet mot gruvtaket och tryck darefter pa Méatning. Detta
laser fast de punkter som sattes ut automatiskt i gruvans tak.

Instrumentet vrider mot den givna punkten, mater en position och kontrollerar sedan denna position
mot de definierade toleranserna. Om den &r utanfér toleranserna vrider instrumentet mot en ny
position och upprepar proceduren tills den hittat en position inom toleranserna, eller tills maximala
antalet upprepningar uppnatts.

Programvaran kommer att anvanda tidigare positionen fér att minska antalet iterationer som kravs
for att hitta nasta position. Men om en position inte hittas inom toleranserna kommer programvaran
att anvanda den berakna positionen fér den foregaende positionen fér att minska antalet iterationer
som kravs for att hitta nasta position.

¢ Nar en position hittas inom toleransen, ljuder hédndelsen Markera punkt och:

e Om instrumentet har en sparningslampa, blinkar laserpekaren och sparlampan under
den period som definierats i faltet Markera férdréjning.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, andras instrumentet till
STD-lage och laserpekaren slutar att blinka och flyttar sig for att positionera sig pa
EDM-platsen. Laserpekaren dndras till tdnd medan Malbelysningslampan (TIL) blinkar
under den period som definierats i faltet Markera fordrdjning.Nar punkten har lagrats
atergar instrumentet automatiskt till TRK-lage och laserpekaren borjar blinka igen.

| slutet av perioden Vantetid auto uts. satter instrumentet automatiskt ut nasta punkt. Tryck
pa Paus for att tillfalligt stoppa den automatiska utsattningen.Anvand skarmtangenterna
Foéreg. och Nasta for att hoppa 6ver den foregdende eller nasta punkt.

e Tryck pa Pausa for att tillfalligt stoppa iterationsprocessen, nar programmet itererar for att
hitta en punkt inom malets tolerans. Programmet vaxlar instrumentet till sparningslage och
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visar deltan for utsattning, vilket anger den riktning som instrumentets EDM behover ga i for
att nd malet. Ett varde som visas i rott indikerar att deltan ar utanfor toleranserna. Anvand
piltangenterna pa kontrollenheten eller piltangenterna pa videoskarmen for att flytta
instrumentets EDM narmare malet. Nar deltavardena visas i svart trycker du pa Lagra for att
lagra posten, startar om den automatiska utsattningssekvensen och gar till det markerade
punktsteget.

e Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten over.

4. Nar processen ar avslutad visar skarmen Resultat antalet utsatta och 6verhoppade punkter.

Att definiera pivotpunkter fran andra kartpunkter

Att definiera pivotpunkter fradn punkter pa kartan ar anvandbart om kérningen avviker fran designen och en
ny mittlinje maste definieras, vilket i sin tur innebar att de pivotpunkter som definierats av
skarningspunkten mellan mittlinjen och laserlinjerna maste berdknas om.

For att definiera pivotpunkter fran andra kartpunkter:

1. Markera de tva punkter som definierar mittlinjen samt en laserlinje. Valj darefter alternativet
Berakna skarningspunkt fran tryck-och-hall-menyn for att berdkna en punkt vid skarningen med
mojligheten att harleda hojden fran mittlinjen.

Nar den beraknade punkten lagrats véljer du nasta laserlinje pa kartan och upprepar processen.

Nar alla pivotpunkter har berdknats sa kan du géra dem redo for automatisk utsattning.

Instéllningar fé6r automatisk utsattning

Formularet Installningar visas nar du trycker pa Nasta i formularet Auto. utsattning.

Punktdetaljer
Ange Startpunkt och punktkod.

Positionstolerans

Ange toleranserna fér en mittlinje eller fluktlinje.

Toleransvéardet Station appliceras framat och bakat langs med linjen.
Toleransen Offset anges vanster och héger om linjen.

Toleransen Lutning anges uppat och nerat fran linjen och vinkelratt till linjen.

Instéllningar
Timeout fér EDM

Minska langden pa EDM-timeouten for att forbattra prestandan.Om instrumentet inte lyckas skapa en
matning, pa grund av, exempelvis, reflekterande eller moérka ytor kan du ¢ka Timeout fér EDM.

Markeringsférdréjning

Markeringsfoérdréjning ar den tid, i sekunder, som laserpekaren blinkar nar positionen har hittats.

Nar en position hittas inom toleransen, ljuder handelsen Markera punkt och:
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» Laserpekaren och sparljuset blinkar under den period som angetts i faltet Markeringsfordréjning,
om instrumentet har ett sparljus.

e Om instrumentet ar ett Trimble SX12 skannande totalstation, tédnds laserpekaren och
malbelysningen blinkar under den period som angetts i faltet Markeringsférdréjning.

Om instrumentet inte hittar en punkt inom toleranserna hoppas punkten over.
Startfordrdjning

Startfordrojning ger dig tid att ga till platsen dar den forsta punkten ska markeras ut.Om antalet
upprepningar eller om EDM-tiden gar ut, hoppas punkten 6ver.

Matning for att definiera laserlinjens héjd

Markera kryssrutan Matning for att definiera laserlinjens hojd nar:
e Du vill asidosatta hojden for de punkter som anvants for att definiera laserlinjen.

e Punkterna som definierar laserlinjen saknar hojd eller har ett godtyckligt hojdvarde O. Sa kan vara
fallet om laserlinjen definierats fran linjer i en DXF-fil.

Om man markerar kryssrutan Mat for att definiera laserlinjens héjd uppmanas man géra en matning innan
den automatiska utsattningsprocessen borjar.Den uppmatta héjden anvands darefter for att definiera
linjens hojd.
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